Beschrijving voor het lastenboek

1. Eigenschappen van het product

1.1 PVC-C leidingen, fittingen en polymeren voor sanitair leidingen.

De warm- en koudwater stijgleidingen, de distributieleidingen (ondergronds, goten, ketel,…) en de warmwaterlus moeten worden gemaakt van PVC-C.

Het geheel van buizen, fittingen, kleppen en het laspolymeer dient van dezelfde afkomst te zijn en moet worden gemaakt door dezelfde fabrikant die beschikt over een ISO 9002 en ISO 14001.
Het systeem moet beschikken over een Butgb certificaat met ATG nummer voor sanitair serie 4.

Het systeem moet een voortdurende werking verdragen gedurende een minimum gebruiksduur van 50 jaar onder volgende condities :

De veiligheidscoëfficiënt voor beide series is voor 2,5 tot 50 jaar met inachtneming van volgende condities :
	 
	Ø 16 tot 63 – PN 25 Serie 4
	Ø 32 tot 160 – PN 16 Serie 6,3

	Temperatuur °C
	Werkingsdruk (max bar)
	Werkingsdruk (max bar)

	5
	25
	16

	20
	25
	16

	40
	20
	12

	60
	13
	8

	80
	6
	4

	90
	4
	2

	100
	Vrijverval afwatering
	Vrijverval afwatering


Normale werkingstemperatuur van de vloeistof.

Het PVC-C-systeem zal moeten beschikken over een certificaat dat het transport van drinkwater voor menselijke consumptie toelaat, en dit van het type ACS (Conformiteitsattest voor sanitair) en WRC en dient ook rekening te houden met de Europese Richtlijn EAS (European Approval Scheme) die sinds 2004-2005 bepaalt dat materiaal inert moeten zijn t.o.v. drinkwater.

De fabrikant moet in staat zijn een PV te tonen van de brandreactie M1 op de PVC-C buizen van alle verschillende diameters.

1.2 Algemeenheden van het systeem :

Dichtheid : van 1450 tot 1650 Kg/m³

Uitzettingscoëfficiënt : 0.065mm/m/°C

Thermische geleidbaarheid : 0,16 W/m.°K

Verzachtingstemperatuur VICAT (belasting 5daN)
 ( 110°C (buizen)







  
 ( 103°C (fittingen)

Brandklasse  :
B – s1 – d0 (EUROCLASSE 4)


B = geen vlamoverslag tijdens een test van 20 minuten



s1 = geen rookontwikkeling



d0 = geen vorming van brandende druppels

Niet doordringbaar door zuurstof.

De buizen en fittingen dienen over uniforme wanddiktes te beschikken en over een glad oppervlakte. Het geheel dient conform te zijn met de voorschriften van de BUtgb en het systeem dient te beschikken over een ATG-nummer voor sanitair.

Het steekverbindingssysteem dient cilindrisch te zijn

Het geheel van buizen, fittingen en laspolymeer moet resistent blijken bij tests in een laboratorium:
· Bij 4,2 keer de PN bij 20°C.

· Bij wisselende drukken van 20/60 bar gedurende 5000 cycli van 16 tot 90 mm et 2500 cycli van 110 en 160 mm. 
1.3 Identificatie :

De buizen en fittingen zijn donkerbruin
Naam fabrikant : …

Naam product : … - PVCC
Diameter en wanddikte : bvb : 63 x 7,1

Werkingsdruk : bvb : PN 25

Fabrikatiedatum : bvb : 15 juni 2000

Fabrikatie uur : bvb : 10:50

Brandklasse : bvb : M1

1.4 Gamma buizen :

	PN 25 – Serie 4
	PN 16 – Serie 6,3

	Ø
	Wanddikte min.
	Ø
	Wanddikte min.

	 
	 
	32
	2,4

	16
	1,8
	40
	3

	20
	2,3
	50
	3,7

	25
	2,8
	63
	4,7

	32
	3,6
	75
	5,5

	40
	4,5
	90
	6,6

	50
	5,6
	110
	8,1

	63
	7,1
	160
	11,8


Het HTA-Ieidingsysteem voor sanitair warm en koud water bestaat uit rechte buizen van synthetisch gechloreerd polyvinylchloride PVC-C PN25, lijmfit​tingen (T stukken, bochten, verloopstukken, moffen en overgangsfittingen ), reinigingsprimer (Primaire D171 Plus) en laspolymeer (RERFIX) dat verplicht is bij de assemblage van de leidingen.

Het HTA-leidingsysteem, d.w.z. de buizen en fittingen geassembleerd door verlijming, kan worden gebruikt in sanitaire binnenhuisinstalla​ties voor de verdeling van sanitair warm en koud water een maximale werkdruk van 10 bar en een continue gebruikstemperatuur van maximaal 60 °C en 20 °C.
2. Materialen
2.1 Buizen
De buizen zijn vervaardigd van gechloreerd poIyvinylchloride PVC-C volgens EN ISO 15877-1 (Kunststofleidingsysteem voor installaties van warm en koud water - deel 1: Algemeen) en EN IS0 15877-2 (Kunststofleidingsysteem voor installaties van warm en koud water - deel 2 : Buizen).

De rechte buizen van PVC-C, met bruine kleur, zijn verkrijgbaar in de volgende afmetingen :

	Externe diame -

ter

(mm)
	PN
	Dikte

(mm)
	Interne
diame-

ter

(mm)
	Ge-

wicht

(kg/m)
	Leng‑
te

(m)

	16 .0 +0.2
	25
	1,8 .0+0.4
	12,4
	0,140
	3

	20 .0 +0.2
	25
	2,3 .0 +0.5
	15,4
	0,220
	3

	25 .0 +0.2
	25
	2,8 .0 +0.5
	19,4
	
	

	
	
	
	
	0,330
	3

	32 .0 +0.2
	25
	3,6 .0 +0.6
	24,8
	0,540
	3

	40 .0 +0.2
	25
	4,5 .0 +0.7
	31,0
	0,840
	3

	50 .0 +0.2
	25
	5,6 .0 +0.8
	38,8
	1,307
	3

	63.0 +0.2
	25
	7,1 .0 +1.0
	48,8
	1,945
	4


Alle  buizen zijn  aan beide uiteinden afgeschuind. Ze worden tevens geleverd in een hoes ter bescher​ming tegen vuil (oranje hoes = buizen PN25). De markering bevat de volgende informatie :

· Productnaam : HTA GIRPI PVC-C

· afmetingen : bv. 20 x 2,3 PN25

· goedkeuringen ATG 2260

· andere goedkeuringen

· week, jaar en nummer van extrusielijn.

2.2 Fittingen

De fittingen zijn vervaardigd van gechloreerd po​lyvinylchloride PVC-C volgens EN ISO 15877-1 (Kunststofieidingsysteexn voor installaties van warm en koud water- deel 1:Algemeen) en EN ISO 15877-3 (Kunststofleidingsysteem voor installaties van warm en koud water - deel 3 : Fittingen).

De overgangsfittingen (met binnen- en/of buiten​draad) bestaan uit een deel van gechloreerd poly​vinylchloride PVC-C, en een deel van messing of gietijzer en voorzien van een EPDM-dichting.

De fittingen, moffen, bochten, T-stukken, verloop​stukken, overgangsfittingen (driedelig, driedelig gemengd) zijn bruin van kleur en verkrijgbaar voor alle bovengenoemde diameters (zie technische do​cumentatie van Girpi, HTA-systeem). De fittingen zijn van PN25 tot diameter 63 mm inbegrepen,

De markering van de fittingen bevindt zich op het uiteinde of op het huis van de fittingen : GIRPI PVCC diameter (b.v. 32). De aanvullende markeringsele​menten (ATG-nummer, traceer-baarheidselementen enz.) zijn vermeld op de primaire verpakking.

2.3 Laspolymeer RERFIX

Het laspolymeer RERFIX, van bruine kleur, alsmede de primer D171 Plus, werden specifiek voor het systeem ontwikkeld en moeten verplicht worden gebruikt.

Het laspolymeer RERFIX is leverbaar in kannen van 250 ml of 1 liter met aangepaste applicatoren.

De markering van de kannen bevat de volgende informatie : GIRPI - RERFIX - HTA-, HTA-F- en PVC K62-systeem - Laspolymeer.

De primer wordt geleverd in kannen met de volgende markering : Décapant 171 Plus - Ontvettings- en afbijtmiddel voor stijve PVC-buizen en fittingen.

2.4 Toebehoren en gereedschap

De steunen, beugels, flenzen, afsluiters, keerklep​pen staan beschreven in de technische documen​tatie van Girpi, HTA-systeem en in de montage​richtlijnen.

Het gereedschap is beperkt tot een buissnijder, een afbramer, een afschuiner, een bankschroef, een vod, een penseel voor het ontvetten en de nodige appli​cator voor het aanbrengen van het laspolymeer.

3. Plaatsing

3. 1 Algemeen

Bij de realisatie van een verdeelnet met het HTA-leidingsysteem moeten de voorschriften van het TV 207 van het WTCB en de voorschriften voorzien in de technische documentatie van GIRPI betreffende het HTA-systeem worden nageleefd, tenzij in deze goedkeuring anders is vermeld.

De uitvoerder wordt met name verzocht aandacht te besteden aan de volgende punten

- de PVC-C buizen, fittingen en toebehoren moeten zorgvuldig in de originele verpakking worden vervoerd en opgeslagen

· de delen van het systeem moeten worden be​schermd tegen direct zonlicht of ultraviolette stra​ling, vervorming, vervuiling en/of beschadiging
· de omgevingstemperatuur en de temperatuur van de buizen bij de assemblage van het systeem moeten ten minste 5 °C bedragen. Bij vorst moe​ten de buizen worden leeggemaakt. De uiteinden van de buizen en de toebehoren mogen dan niet worden opgewarmd

· het laspolymeer moet worden aangebracht in een droge en frisse ruimte en mag alleen worden aangebracht indien de omgevingstemperatuur hoger is dan 5 °C, doch lager dan 35 °C. Bijko​mende producten of verdunningsmiddelen zijn niet toegestaan. De veiligheidsaanbevelingen die vermeld staan op de verpakking moeten worden nageleefd.

3.2 Assemblagemethode

· De buizen worden haaks op maat gesneden.

· De uiteinden van de buizen worden aan de buitenkant afgeschuind en aan de binnenkant afgebraamd met het daartoe door de fabrikant voorgestelde gereedschap.

· De afstand van de ineensluiting op de buis afte​kenen.

· Indien de te assembleren producten sporen van vuil of vet vertonen, moeten de te assembleren delen worden gereinigd. Alvorens de te assem​bleren delen te ontvetten, moeten de matte oppervlakken worden ontstoft. Het ontvetten is bedoeld om elk spoor van vet te verwijderen. Het te gebruiken ontvettingsmiddel is Décapant 171 Plus. Dit laatste moet worden aangebracht met behulp van een schone doek of penseel.

- Vóór de assemblage moet worden nagegaan of : 

 de buizen en fittingen geen sporen van schok​ken, krassen of scheuren vertonen

 het laspolymeer dikvloeibaar, homogeen en vrij van korst of vreemde stoffen is.

Het laspolymeer GIRPI RERFIX wordt aange​bracht met de aangepaste applicator die op de dop van de pot is bevestigd. Het polymeer wordt met mate aangebracht (in een dunne laag) op de afstand van de ineensluiting (vrouwelijk uit​einde) en op de hele lengte van het mannelijke uiteinde (merkteken op de buis). Onmiddellijk na het aanbrengen van het polymeer worden de 2 elementen maximaal ineengesloten (tot aan de eerder geplaatste merktekens) door in de lengterichting op de buizen te duwen, en dit vooral zonder deze te verdraaien. Het is aan te raden hiervoor een bankschroef te gebruiken om de buis tijdens deze bewerking vast te zetten. Het overtollige polymeer kan na de ineensluiting met een schone doek of watten worden verwij​derd.

De droogtijd van het polymeer voordat de buizen mogen worden gevuld met water en onder druk worden gebracht, varïeert met de temperatuur en de luchtvochtigheid en is aangegeven op de pot.

3.3 Overgangsfittingen

De aansluitingen van het HTA-systeem op de van schroefdraad voorziene leidingen, fittingen en me​talen apparatuur, moeten worden uitgevoerd met behulp van daartoe voorziene overgangsfittingen PVC-C-metaal. Indien gebruik wordt gemaakt van moffen, bochten, T-stukken of andere fittingen van HTA met originele in het materiaal zelf (PVC-C) gesneden of getapte schroefdraad, zullen die met de hand worden vastgeschroefd, waarna uitsluitend voor de laatste kwartslag, indien nodig, liefst een riemsleutel zal worden gebruikt. In dit geval mag geen hennep of gelijkaardig materiaal of anaeroob hars worden gebruikt om de verbinding water​dicht te maken. De waterdichtheid wordt bereikt met behulp van teflontape of dichtingspasta die geen nadelige inwerking op het PVC-C heeft. Tef​lon mag worden gebruikt op voorwaarde dat hij wordt vervangen telkens wanneer de verbinding wordt losgeschroefd. Er moet dus contact worden opgenomen met de fabrikant of de technische do​cumentatie moet worden geraadpleegd om zeker te zijn van de compatibiliteit van de dichtingspasta's met het HTA.

Fittingen met binnendraad in het materiaal zelf zijn uiigesloten.

In geen gevaI mag op de bouwplaats in de HTA-buizen en fittingen schroefdraad worden ge​sneden of getapt.

3.4 Montage

Bij de plaatsing zelf mag de omgevingstemperatuur niet lager liggen dan 5 °C.

De HTA-leidingen mogen zichtbaar worden gelegd. Alleen leidingen met lijmfittingen mogen worden ingebouwd. De algemene montagetechnieken voor leidingen van synthetische materialen zijn van tee​passing. Warmte-uitzetting moet mogelijk worden gemaakt. In de technische documentatie van Girpi,
HTA-systeem, worden onder andere de volgende onderwerpen beschreven :

· het aanbrengen van glijdende steunen en vaste punten

· afstanden tussen steunen

montages met richtingsveranderingen en expan​siebochten

· hulzen

· doorvoering van muren en vloeren

inwerking van de buizen en fittingen op voor​waarde dat er zich geen demonteerbare fittingen in het ingewerkte deel van de leiding bevinden,

Alle aansluitingen moeten zichtbaar blijven totdat de waterdichtheid van de installatie is gecon​troleerd door het onder druk brengen ervan, zoals hieronder is beschreven.

De buizen mogen niet worden geplooid. Alle nodige richtingsveranderingen moeten bij het ont​werp worden voorzien en uitgevoerd met behulp van de door de fabrikant meegeleverde toebehoren.

Bij het plaatsen van de leiding moet deze worden beschermd tegen elke indringing van vuil.

3.5 Waterdichtheidscontrole

Alvorens het leidingsysteem in te werken (chape, bepleistering) en in elk geval vóór de ingebruikname van de installatie, dient deze aan een dichtheids​controle onderworpen te worden, volgens de hierna volgende procedure (zie figuur 1).

- De gemonteerde maar niet-ingewerkte leidingen worden met water gevuld en ontlucht.

- De leiding wordt onder een druk van 1,5 PN (PN : nominale druk) gezet.

- Na 10 minuten wordt de druk hersteld tot 1,5 PN gevolgd door een pauze van 10 minuten.

- De druk wordt nogmaals hersteld tot 1,5 PN en na een pauze van 10 minuten meet men de in de    leiding resulterende druk.

-30 minuten later wordt nogmaals de druk opge​nomen; Het drukverschil moet kleiner dan 0,6 bar zijn

-Indien dit niet het geval is, dient men de oorzaak van het dichtheidsgebrek op te sporen en op te lossen, en wordt de hele procedure van voren af aan hernomen.

-Indien het eerste gemeten drukverschil (na 30 minuten) aanvaardbaar is wordt 120 minuten later een tweede drukmeting uitgevoerd. Het gemeten drukverschil na deze 120 minuten moet kleiner dan 0,2 bar zijn.

-De hele procedure wordt herhaald tot voldoe​ning.

Indien dan door visuele inspectie geen lekken worden waargenomen, geldt de installatie als waterdicht.

De dichtheidsproef moet per afgewerkte leiding-sec​tie worden uitgevoerd, bij een zo constant mogelijke water- en omgevingstemperatuur.

De manometer moet op 0,1 bar nauwkeurig zijn.

Een beproeving met perslucht volgens deze pro​cedure geeft geen garantie met betrekking tot de waterdichtheid en wordt dus niet aanvaard.

Het is ten zeerste aan te raden van deze beproeving een proces-verbaal op te maken.

3.6 Spoeling van sanitaire leidingen

Sanitaire leidingen moeten vóór ingebruikname grondig worden gespoeld en gedesinfecteerd zoals beschreven in de BBT.

3.7 Buisisolatie

Bij toepassing van een Buisisolatie dient men na te gaan of de eventuele gebruikte isolatie- en hechtmiddelen, zelfs indien ze niet rechtstreeks met de buizen in contact komen, geen voor de lei​dingen schadelijke producten bevatten.

3.8 Bescherming tegen vorst door middel van verwarmingslinten

De maximaal continu toegestane temperatuur moet lager zijn dan 60 °C. Bij gebruik van hechtband ter bevestiging van het verwarmingslint op de leiding, of voor een betere warmteverdeling, dient vooraf de producent te worden geraadpleegd in verband met de compatibiliteit met het HTA.

3.9 Ontsmetting van sanitaire installaties

Indien producten worden gebruikt of indien een bepaalde cyclus wordt toegepast gedurende een bepaalde tijd met temperaturen die hoger liggen dan de nominale temperaturen een eventuele desinfectie, dient vooraf de producent te worden geraadpleegd.

